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Esta Declaracion Medioambiental,
correspondiente al ano 2004, ha sido
realizada de acuerdo con lo establecido
en el anexo Ill del Reglamento 761/2001,
de 19 de marzo, por el que se permite a
las organizaciones se adhieran con
caracter voluntario al Sistema de gestion
y auditoria medioambientales. Esta

declaracién se validara en virtud a lo
dispuesto en el articulo 3 del
Reglamento 761/2001, mediante
verificador medioambiental acreditado
por la Asociacion Espafola de
Normalizacion y Certificacion (AENOR),
siendo revisada anualmente.







La humanidad ha tomado conciencia,
durante las ultimas décadas, de una
realidad obvia que, hasta hoy, ha
guedado enmascarada: la Tierra es
limitada. Efectivamente, hasta bien
entrado el Siglo XX se habia considerado
gue tanto los recursos naturales como la
capacidad de nuestro planeta para resistir
el impacto provocado por el hombre eran
ilimitados. De repente, factores como el
espectacular desarrollo de la tecnologia,
el crecimiento demogréafico mundial, la
sobreexplotacion de los recursos
naturales y la contaminacion generada
como resultado de las actividades
desarrolladas nos han hecho descubrir los
limites de la Tierra.

La aparicién de la industria y el
desarrollo tecnolégico han ocasionado
un vertiginoso crecimiento de la
demanda de los recursos naturales. El
consumo, por ejemplo, de
combustibles de origen fésil ha
aumentado cuatro veces desde 1950.
Los efectos no se hacen esperar y,
poco a poco, el hombre esta
experimentando diferentes hechos
palpables que pueden originar
alteraciones naturales de considerables
repercusiones. La alteraciéon de

determinadas cadenas troficas, la
degradacién de la calidad del suelo, la
deforestacion y la disminucién del
volumen de agua dulce disponible son
algunos ejemplos.

La contaminacion y los residuos toxicos es
una de las caras de la moneda de este
desarrollo industrial concebido como
pandacea y sinénimo de progreso. El
hombre ha sido capaz de dejar atras las
sociedades ancestrales pasando a un
modelo de sociedad industrializada que
ofrece, por un lado, una elevada
calidad de vida pero, por el otro, una
serie de vectores de contaminacion
ambiental: aguas residuales, emisiones
a la atmosfera, residuos liquidos y
solidos, etc.

Para dar respuesta al problema en
cuestion surge la presente empresa, que
actualmente recibe el nombre de Alianza
Befesa Egmasa, S.L.

Nuestro compromiso adquirido en
referencia al respeto al Medio Ambiente
nos conduce a ir mas alla de la
certificacion de la Norma UNE EN ISO
14001, y certificarnos conforme al
Reglamento (CE) N° 761/01 o EMAS en el

Presentacion

ano 2004. Una de las exigencias indicadas
en dicho Reglamento se da respuesta con
la publicacién de la presente Declaracion
Medioambiental que corresponde al
ejercicio del ano 2004.

La presente Declaracién Medioambiental
pone de manifiesto nuestra actitud en lo
que se refiere al compromiso adquirido
con el respeto al Medio Ambiente. Con
esta Declaraciéon Medioambiental,
ademas, difundimos nuestras
actuaciones y actitudes en relacién con
temas ambientales; describimos la
estructura organizativa de la empresa y
nuestro proceso productivo, detallamos
nuestros aspectos medioambientales y
programas de actuacion para
controlarlos, sin olvidar las inversiones
medioambientales, en definitiva
mostramos la voluntad de nuestra
empresa con el Desarrollo Sostenible.

Pensamos que esta Declaracion
Medioambiental manifiesta nuestro
buen hacer al llevar a cabo nuestras
actividades siguiendo pautas de
respeto, eficacia y responsabilidad con
el medio, objetivos encaminados a la
proteccién y mejora medioambiental.



Auditoria Medioambiental” con el
objetivo de dar a conocer a la sociedad
informacion relacionada con nuestras
actividades, haciendo un riguroso control
y seguimiento de nuestros aspectos
medioambientales directos e indirectos,
aspectos éstos Ultimos, sobre los cuales la
empresa no puede ejercer un control de
manera directa, pero si intentar tomar
medidas que controlen el posible impacto
medioambiental derivado.

El compromiso con las nuevas
tecnologias

Nuestros compromisos por asegurar una
eficaz y segura gestion de los residuos,
también conlleva una implicaciéon activa en
los avances tecnoldgicos y de gestion en el
campo del tratamiento de los residuos. El
objetivo de Albega en este sentido es la de
enfocar estos avances a dar una utilidad
practica a los residuos recepcionados.

Como resultado de este grado de
compromiso, Albega se incorporé como
miembro de la asociacion Asegre,
institucién que se constituyd en mayo de
1992 como asociacion profesional en la
gue se integran con caracter voluntario las
empresas espafiolas en posesion de la
Autorizaciéon Gestor de residuos Toxicos y
Peligrosos, de acuerdo con la Ley 20/1986.

Asegre es una asociaciéon empresarial que
tiene como objetivo principal el fomentar
tecnologias de mayor eficacia en la
recuperacion de las materias primas
contenidas en los residuos, asi como

orientar las operaciones de gestion de
residuos, de forma que el impacto
ambiental que produzcan los residuos sea
minimo y siempre dentro de las normas y
regulaciones establecidas.

Ademas, y en vista del compromiso de
Albega con las nuevas tecnologias, se
llevan a cabo estudios conjuntos con otras
instituciones, de los cuales cabe destacar:

- Inertizacién de los residuos de
naturaleza organica, para su posterior
valorizacion energética.

- Valorizacion de residuos inorganicos,
para su uso en la fabricacién de Clinker.

- Utilizacion de los estabilizados
inorganicos para la fabricacion de
materiales y (0 componentes de
construcciéon. ( Acuerdo firmado con la
Universidad de Sevilla).

En linea con nuestro compromiso en la
mejora continua y la incorporacion de
nuevas tecnologias para mejorar los
servicios, estan proyectadas diferentes
actuaciones, entre la que cabe destacar la
ampliacién de la planta de adecuacion,
incorporando una linea de tratamiento de
residuos peligrosos de matriz organica,
con objeto de ampliar nuestra oferta en
el tratamiento global de los residuos, y a
su vez dar una solucién novedosa a la
gestion de residuos, acorde con las
tendencias legislativas de la unién
europea y una nueva opcion para que el
industrial pueda gestionar sus residuos en
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nuestra comunidad. La nueva tecnologia
implantada consistird en el desarrollo de
un nuevo proceso en el cual se aprovecha
el potencial energético de los desechos
industriales y se obtiene un nuevo
material que aporta poder calorifico y
componente inorganicos en la fabricacion
de cemento. La construccion y Gestion de
esta nueva planta corre a cargo de la
Sociedad Befesa.

Servicio de gestion integral de los
residuos producidos por las industrias

La tendencia en las actividades
desarrolladas en el Centro de Albega van
orientadas a satisfacer las necesidades de
los productores de residuos,
considerando como principio basico la
prevencion de la contaminacién y la
menor repercusion de nuestras
actividades sobre el Medio Ambiente.

Las diferentes operaciones,
instalaciones y operativa de trabajo
realizadas en Albega, se detallan de
forma general a continuacién.

Admisién del residuo

El contacto con los productores, cuya
actividad genera residuos, es el comienzo
del proceso. Las empresas remiten una
muestra de sus residuos junto con la
solicitud de admision, todo esto con el fin
de comprobar, previa determinacién
analitica en un laboratorio acreditado, la
viabilidad de gestion de los mismos en
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nuestras instalaciones y contrastar y
verificar la informacion proporcionada
por el productor.

En caso de que la verificacion sea
afirmativa, y después del andlisis de los
resultados obtenidos, establecemos el
medio y la forma méas adecuada para su
traslado y transporte de manera segura
a nuestras instalaciones.

Recepcion del residuo

A la entrada de nuestras instalaciones, y
una vez realizada la comprobacion
documental tanto del residuo como del
transporte y siempre para dar respuesta a
nuestro compromiso con la calidad y
control total del servicio de gestion de los
residuos, se llevan a cabo controles de
inspeccion de la carga, pesada de la
misma y toma de muestra de los
residuos. Los resultados obtenidos en la
analitica realizada en nuestro laboratorio
estableceran si el material remitido por el
productor corresponde con la muestra
inicial enviada, ademas de asegurar que
cumple con los requisitos exigidos para su
gestion en nuestras instalaciones de Palos
de la Frontera.



Ubicacion de los residuos
recepcionados dentro de la planta

El destino que se da a los residuos
dentro de la Planta, una vez aceptados,
dependera de la naturaleza de los
mismos y de su estado de agregacion.
Para el caso de los residuos a granel, se
destinan bien a los fosos o a los
tanques dispuestos en la instalacion.

Para el caso de los residuos
recepcionados en envases de plastico y
metalicos se enviaran a la zona de la
instalacion adecuada para el
almacenamiento de los mismos, siendo
identificados y etiquetados
correctamente, para proceder
posteriormente a su vaciado en alguno
de los fosos o tanques, segun proceda,
entrando posteriormente en el proceso
de inertizacién correspondiente. Los
envases y rechazos generados son
enviados a gestores autorizados.

Tratamiento de los residuos en la
planta

Todos los residuos recepcionados en las
instalaciones de Albega son sometidos a
un proceso de inertizacion de los
componentes peligrosos, reduciendo la
toxicidad y movilidad de los mismos, asi
como la mejora de las propiedades
fisicas del material. Esto se consigue
mediante la aplicacion de técnicas de
estabilizacién y solidificacion.

El proceso completo estd pensado para
la estabilizacién y solidificacion de
residuos inorganicos con contenido en
metales pesados. El proceso se
fundamenta en la fijacion de estos
metales por precipitacién en una matriz
de silicato y/o microencapsulacién fisica
en la masa solidificada; aunque antes
de introducirlo en el proceso se ha de
adecuar la densidad y la viscosidad del
residuo tratado.

Adicionalmente, la planta trata todo tipos
de residuos con un contenido en materia
organica dentro del mismo proceso,
sometiéndolos anteriormente a un
pretratamiento con Cal.

Para el caso de los residuos liquidos con
alto contenido en Cromo (VI) se
someten a un pretratamiento con un
agente reductor antes de introducirlos
en el proceso habitual.

Una vez inertizados, los residuos son
enviados a CRI. Solo una pequefa parte
de los residuos recepcionados en la
planta se convierten en rechazo, y no se
envia a dicho centro.

A continuacion se presenta el esquema

del proceso al que son sometidos los
residuos recepcionados en la planta:
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Diagrama de Proceso de Albega
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Control de las instalaciones

Los Procedimientos Especificos e
Instrucciones Técnicas implantadas en
nuestras instalaciones regulan las
operaciones a seguir con el fin de
alcanzar una adecuada gestion y
tratamiento de los residuos aceptados, y
a su vez minimizar los posibles aspectos
medioambientales derivados de nuestra
actividad. Cabe destacar como elementos
basicos de la gestion ambiental en
Albega las siguientes actividades:

1. Albega cuenta con una planificacion
preestablecida de la actividad de la
Planta, de forma que se conoce la
cantidad y naturaleza de los residuos que
se van a recepcionar, excepto en casos
puntuales, con una antelacion suficiente
como para poder planificar a su vez la
compra de materia prima necesaria en el
proceso de inertizacion.

2. El control exhaustivo del residuo se
realiza desde la entrada a las
instalaciones, mediante comprobacién de
la documentacién del residuo y del
transporte, inspeccion visual de la carga,
muestreo, deteccion por radiacion
ionizante superficial y analisis
comparativo del residuo.

3. Una vez realizada la descarga y
previa a la salida de nuestras
instalaciones se procede al lavado de
camiones, en la zona especificamente
indicada para este actividad.

4. Las técnicas de control y andlisis mas
exigentes aseguran una adecuada
recepcién, manipulaciéon y tratamiento de
los residuos, permitiendo usar solo las
cantidades necesarias para la inertizacion
de los mismos.

5. Las actuaciones de mantenimiento de
maquinaria e instrumentacion se
encuentran procedimentadas en el
sistema, con la que se pretende minimizar
el gasto de materias primas utilizadas
durante el proceso de inertizacion.

6. Albega realiza una verificacion en
diversos puntos del proceso para
asegurar que se realiza un correcto
tratamiento y gestién de los residuos.
Esto abarca tanto a los residuos tratados
en la instalacién como los generados
como resultado de la actividad.

Para ello se realizan verificaciones visuales
y controles analiticos, que permiten
demostrar a terceras partes el
cumplimiento en continuo de todos los
requisitos legales aplicables.
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7. También se llevan a cabo mediciones
periddicas por una ECA, con objeto de
asegurar el control de las emisiones
hidricas de la Planta, la emision de
particulas y la presion sonora al exterior
de nuestras instalaciones, asi como el
control de legionelosis en las
instalaciones, actividad realizada por una
empresa autorizada.

8. Albega tiene procedimentadas las
actuaciones a seguir para los riesgos
potenciales mas significativos de la
Instalacion.

9. El Plan de Formacién de la empresa
se mantiene actualizado de manera
gue se programen ejercicios practicos
y simulacros de emergencia, se
adiestre a nuestro personal para hacer
frente a posibles incidentes, accidentes
y se realicen situaciones de
emergencia medioambiental.



Albega en la Restauracion de Areas Degradadas

Estado inicial del terreno

Albega usa sus residuos inertizados para la
restauracion de dreas degradadas. En la
actualidad, Albega participa en el Proyecto
de Restauracion del drea que se encuentra
en la Marisma de Mendafa al sur de
Huelva capital, en el estuario del rio Tinto,
antes de su confluencia con el rio Odiel.
Estos terrenos se encuentran ocupados por
unas balsas de fosfoyesos, procedentes del
ataque de la roca fosforica para la
obtencion de &cido fosférico, que durante
mas de 20 afos fueron almacenandose en
las citadas balsas. El fosfoyeso se compone
principalmente de sulfato célcico
deshidratado, presentando una
contaminacion de fosfatos, acidez y
metales pesados.

La zona ocupada por las balsas es de
aproximadamente 600 Ha, de las cuales
365 se restauraron en su dia con un
proyecto subvencionado por la
Comunidad Europea, otra parte

importante continua en explotacién en
circuito cerrado y aproximadamente 70
Ha, constituyen la zona asignada para la
restauracion paisajistica con aporte de
residuos inertes adecuados en obras de
esta naturaleza.

El objetivo final que persigue el proyecto
de Restauracion es el aislar los fosfoyesos
del entorno, por medio de la
impermeabilizacién y el posterior aporte
de materiales que permitan el crecimiento
de la flora autoctona de la zona. Para
conseguir este objetivo se plantearon
varias capas, cada una de ella con un fin.

Una de esas capas sera el material
impermeable que se obtiene como
resultado de nuestro proceso de
inertizacion. La evolucion del terreno
restaurado puede seguirse en la
secuencia de fotos anexadas en la
presente declaracion.
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Politica medioambiental de Albega

En la Politica Medioambiental de
Albega se intenta plasmar los
principios y objetivos generales en
materia Medioambiental por lo que se
rige la organizacion. Y a su vez intenta
reflejar el compromiso adquirido por
nuestra organizacién en materia de
Medio Ambiente.

El objetivo prioritario en nuestra
filosofia es el de identificar los efectos
negativos que puedan generase sobre
el Medio Ambiente como resultado de
nuestras actividades, y una vez
identificados controlarlos y en caso de
ser posible minimizarlos.

Se pretende que esta Politica sea
accesible a todo el personal de la
organizacion, para lo cual se lleva a cabo
su difusion a través de campanas
formativas, comunicaciones, etc., estando
también a disposicion de entidades o
personas relacionadas con la empresa.

Para el correcto funcionamiento del
Sistema de Gestion Medioambiental se
ha de partir de una implicaciéon por parte
de la Direccion, lo cual constituye la
piedra angular de todo sistema. De la
Direccion, precisamente, ha de partir la
definicion de la Politica; establecimiento
de objetivos; dotacion de medios
humanos y materiales necesarios.

La politica medioambiental de Albega
establece lo siguiente:



Planta de eliminacién y valorizacion de residuos peligrosos industriales

Politica Medioambiental

Las actividades de Albega se desarrollan con un progresivo nivel de proteccion del medio ambiente y respeto

de los valores naturales del entorno, asi como con una eficaz utilizacién de los recursos naturales y
energéticos para el logro de una mejora continua en la gestién medioambiental.

Esta Politica Medioambiental se desarrolla mediante los siguientes compromisos:

1) Mantener la compatibilidad ambiental de sus
actividades

2) Lograr una mejora continua en los
comportamientos medioambientales y una
orientacion hacia la prevencion de la contaminacion.

3) Asegurar que todos los procesos y actividades que
se lleven a cabo, satisfagan todos los requisitos
requeridos por la legislacién y reglamentacion
ambiental aplicable a la actividad, asi como otros
requisitos que se suscriban.

4) Establecer y revisar periddicamente objetivos y
metas medioambientales para el logro de la
Politica Medioambiental.

5) Realizar las actividades conforme un sistema
formal y documentado que permita asegurar una
plena implantacién y actualizacion de la presente

Politica Medioambiental, asi como un adecuado
conocimiento de la misma por parte del personal
implicado.

6) Establecer las vias necesarias para poner a
disposicion del publico la presente Politica
Medioambiental.

7) Consolidar medidas de proteccién ambiental mas
alla de los requisitos legislativos, respecto de las
emisiones de gases de efecto invernadero y la
segregacion de residuos.

8) Sensibilizar a los proveedores sobre la proteccion
del medio ambiente.

9) Mejorar la calidad ambiental del entorno

10) Potenciar la imagen de Albega como modelo de
empresa para la Mejora Ambiental.

Consejero Delegado
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Albega tiene implantado y certificado por

AENOR un Sistema de Gestion

Medioambiental, con el que la entidad se

ha adherido con caracter voluntario al
Reglamento 761/01 de la Unién Europea
de ecoauditoria y ecogestion (EMAS). Es
un sistema voluntario de gestién
ambiental, de &mbito europeo, que
permitira a la organizacion evaluar y
mejorar su comportamiento ambiental
actual y difundir la informacion oportuna
al publico. EMAS promueve la mejora
continua del comportamiento ambiental
de las organizaciones mediante la
implantacion de un sistema de gestién
ambiental; la evaluacion sistematica,
periodica y objetiva de este sistema; la
informacion al publico y a las partes
interesadas y la formacion e implicacién
activa de los trabajadores. Acogerse al
Reglamento EMAS es una de las
diferentes posibilidades que existen para
desarrollar un Sistema de Gestion
Medioambiental. (Reglamento Europeo
761/2001-EMAS)

El Sistema de Gestion Medioambiental,
ademas asegura la calidad de gestién en
los aspectos medioambientales, de forma
gue se puede garantizar que la
organizacién y los controles técnicos que
se llevan a cabo cumplen en todo

momento las exigencias legales existentes.

El Sistema de Gestién Medioambiental
de Albega incluye la estructura
organizativa, la planificacion de
actividades, las responsabilidades,
procedimientos, instrucciones técnicas y

Sistema de Gestion Medioambiental
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recursos para desarrollar, implantar,
llevar a efecto, revisar y mantener al dia
la Politica Medioambiental.

Para ello, resulta fundamental el
compromiso continuo de la Direccién de
la Empresa y la concienciacion y
participacion de todo el personal
implicado, ya que exige el
cumplimiento de las obligaciones
establecidas en la legislaciéon
medioambiental vigente, el
compromiso con la mejora continua en
el comportamiento medioambiental,
dando prioridad a las medidas
preventivas sobre correctivas.

El objetivo es asegurar que todas las
actividades y servicios de Albega se
desarrollan en el marco de este Sistema
de Gestion Medioambiental,
cumpliendo exhaustivamente con la
legislacion y reglamentacion
medioambiental aplicable.

El Sistema de Gestién Medioambiental
implantado se sustenta en una serie de
documentos y registros que establecen
las pautas a seguir para cumplir los
requisitos de una gestiéon
medioambiental normalizada y
correctamente implantada, asi como
para establecer una serie de evidencias
gue demuestran su cumplimiento.

El Sistema de Gestion Medioambiental
gue se ha implantado en Albega queda
resumido por los siguientes requisitos:

- Politica medioambiental: declara
formalmente las directrices y objetivos
generales de Albega en su relaciéon con
el Medio Ambiente.

- Programa de Gestién Medioambiental
en los que se recogen las actividades
necesarias a realizar para el
cumplimiento de los objetivos.



- Documentos principales del Sistema:

1. Manual de Gestion
Medioambiental: describe las
responsabilidades de toda la
organizacion, asi como el control de
las actividades y de todas las partes
implicadas que causan o son
susceptibles de causar efectos
medioambientales.

2. Procedimientos Generales: que
desarrollan las actividades clave del
funcionamiento del SGMA para el
cumplimiento de los requisitos de
la norma.

3. Procedimientos Especificos: que

establecen cémo se realizan y
registran las operaciones
especificas de las instalaciones
incluidas en el SGMA que tienen
una significacién medioambiental.

4. Instrucciones Técnicas,
documentos de trabajo que
complementan o amplian a otro
documento de referencia de mayor
rango.

5. Registros que sirven de base para
asegurar la satisfaccion de los
requisitos del SGMA.

- Auditorfas medioambientales.
Herramientas de la Direccion para
evaluar el desarrollo y la eficacia del
Sistema de Gestion Medioambiental
implantado.
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- Revision del Sistema: es el método
utilizado para evaluar y mejorar
continuamente los aspectos
medioambientales y la efectividad del
Sistema implantado, asegurando la
implicacion activa de la Direccién como
maxima representacion de la Empresa.
Dicha revision se realiza anualmente por
la Direccion.

El funcionamiento de este sistema, y de
cualquier sistema de gestion
medioambiental en general, puede
resumirse con el siguiente diagrama:

Mejora continua

Politica
ambiental

Planificacion

Implementacion
y operacion

Verificacion



El correcto funcionamiento del Sistema de
Gestion, dentro de la organizacion, se
basa en cuatro actividades fundamentales.
Estas actividades, a su vez, se dividen en
diferentes puntos de actuacién, que son
recogidos dentro de los procedimientos
generales y procedimientos Especificos.
Estos a su vez pueden concretarse en
Instrucciones Técnicas.

A continuacion se esquematizan estas
actividades, y se describen los
procedimientos que dan respuesta a los
puntos de la norma:

Manual del
Sistema de
Gestion
Medioambiental

Procedimientos
Medioambientales

Planificacién Implantacién y

Comprobacién y

Revision del Sistema de
Gestion
Medioambiental

| Auditorias |

funcionamiento acciones
correctoras
| | | | ] I | | |
Control de la Formaciéon | Comunicaciéon Planes de Control No
documentacion. emergencia| operacional y Conformldades,
Comprobacion acciones
correctoras y
preventivas
| | I
Identificacion y Normas Objetivos y
evaluacion de los legales, metas y
aspectos reglamentarias| | programas de
medioambientales y demas gestion de
requisitos Calidad y
normativos | medioambiente
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Organizacion de Albega

Albega cuenta con una organizacién
estructurada y ordenada compuesta por
alrededor de 20 personas en plantilla,
organizadas en tres dreas funcionales:
Laboratorio, Produccién (Administracion
de produccién, operaciones y planta),
Calidad y Medio Ambiente.

A estos puestos de trabajo, hay que
afadir que la plantilla de Albega se
amplia de forma esporédica por la
contratacion de personal ETT.

A continuacion se expone el diagrama
funcional que presenta la Instalacion de
Albega.

Jefe de
Administracion

Consejero
Delegado
Responsable del
Sistema
| I
Jefe de .
iy Comercial
Explotacion

Administrativo

Administrativo
de Produccion

Jefe de Turno
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Objetivos y Metas Medioambientales de Albega

Los objetivos medioambientales son los
fines generales expresados en términos
de eficacia medioambiental que una
empresa se propone alcanzar, y que
tienen como origen la Politica
Medioambiental de la Organizacion. Estos
han de ser cuantificados siempre que sea
posible y programados cronoldgicamente.
Las metas son los requisitos de actuacion
cuantificados y especificados hasta el
nivel de mas detalle posible, que tienen
su origen en los objetivos
medioambientales y que deben cumplirse
para alcanzar dichos objetivos.

Es importante que los objetivos y metas
sean reales y alcanzables.

Los objetivos y metas medioambientales
deben establecerse para todos los
sectores y niveles de la empresa, y deben
de revisarse regularmente.

Para el establecimiento de los objetivos se
ha de considerar:

- Que dichos objetivos sean acordes con
la politica de la empresa.

- Los resultados de la evaluaciéon de
aspectos medioambientales, teniendo en
consideracion aquellos que hallan
resultado especialmente significativos.

- Los requisitos legales.

- Los requisitos financieros y
operacionales.

- Las opciones tecnologicas.
- La opinién de las partes interesadas.

Una forma de controlar la evolucién
del cumplimiento de los objetivos
medioambientales es la definicion de
indicadores ambientales, que permiten
expresar la informacion recabada de
una forma util para sustentar la toma
de decisiones.

Afo tras aflo, desde que la empresa
implanté su Sistema de Gestion
Medioambiental ha definido Objetivos
Medioambientales orientados a satisfacer
el compromiso en la mejora continua de
nuestro comportamiento medioambiental.

Seguidamente se recoge una sintesis de
los diferentes objetivos establecidos para
el afo 2004, indicando el grado de
cumplimiento de los mismos, y se
detallan los objetivos marcados para el
presente ano 2005.
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Objetivo y Meta N° 1

Objetivo y Meta N° 2

Consideraciones Generales

Aspecto
medioambiental
relacionado

Consideraciones Generales

Aspecto
medioambiental
relacionado

Grado de Cumplimiento

El hormigonado de la zona sefalada se
empezé el mes de Septiembre del 2004,
y se concluyd en Noviembre de ese mismo
afno, dando total cumplimiento al objetivo
marcado.

Grado de Cumplimiento

- Con la actuacion para el cumplimiento
de este objetivo hemos obtenido una
mejora ambiental significativa por la
eliminacién del almacenamiento de
gasoil en nuestra planta (instalacion
potencialmente peligrosa).
Sin embargo no tenemos evidencia
documental respecto a la reduccion de
combustible.
- Ademas durante el ano se entregaron
a los trabajadores implicados un folleto
informativo con indicaciones para hacer
buen uso de la carretilla elevadora.
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Objetivo y Meta N° 3 Consideraciones Generales

Aspecto
medioambiental
relacionado

Objetivo y Meta N° 4 Consideraciones Generales

Aspecto
medioambiental
relacionado

Grado de Cumplimiento

Se procedié a aumentar la valorizacion de
residuos basicos en sustitucion de cal como
materia prima, consiguiéndose una
disminucion del consumo de cal en un
51,4%.

Grado de Cumplimiento

Se consiguié una disminucién del 25%
en el consumo de papel respecto al ano
anterior.

Para este objetivo se realiz6 una campana
de motivacion del personal de oficina para
mejorar el aprovechamiento de papel y la
reutilizacion del papel usado.

Como se puede observar, los objetivos propuestos para el ano 2004 se cumplieron en un 100% de todos los casos, poniendo de manifiesto

el grado de implicacion que tiene la organizacion referente a su respeto el Medio Ambiente.
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Objetivos Establecidos para el 2005

En funcién de los aspectos
medioambientales significativos y no
significativos identificados para el
presente afo, y los resultados obtenidos
en la aplicacién de los Objetivos del afio
2004, Albega ha establecido los
siguientes objetivos y metas
medioambientales para el afio 2005:

Objetivo y Meta N°1: Mejora de la gestion medioambiental en la empresa. Adaptacion del SGMA para el cumplimiento de

las condiciones adicionales establecidas en el Reglamento 761/2001 (EMAS).

Actuaciones Responsable Presupuesto Plazo
Elaboracion de Declaracion Junio 2005
Ambiental
Identificacién y Evaluacién de Técnico de Calidad y Medio Presupuesto: 8.700 euros Julio 2005
aspectos Medioambientales Ambiente
Adaptacién de procedimientos Agosto 2005
Auditoria Interna Septiembre 2005

Objetivo y Meta N°2: Potenciar la valorizacién de inertizados. Busqueda de alternativas al producto final valorizable.

Actuaciones Responsable Presupuesto Plazo

Firma de acuerdo/contrato con
entidad privada u organismo
publico para la realizacion de
estudio de valorizacion de
inertizados

Jefe de Explotacion Diciembre 2005
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Objetivo y Meta N°3: Reduccién del riesgo de incendio en las instalaciones.

Actuaciones

Elaborar una Instruccion
Técnica para el correcto
almacenamiento de residuos
envasados

Realizar curso de seguridad
contra incendios, tedrico y
practico, en el que participen
todos los trabajadores,
operarios y oficinas.

Instalar una nueva red
perimetral y grupo contra
incendios, y extintores en
zonas mas criticas de la planta
Aumentar la senalizacién de
seguridad en la planta
relacionada con la proteccion
contra incendio.

Aspectos Medioambientales

El principio del que parte el Reglamento
EMAS es que los aspectos
medioambientales derivados de la
actividad de las organizaciones producen
impactos medioambientales. Si un
aspecto medioambiental de la
organizacién provoca un impacto
medioambiental significativo, ese aspecto
medioambiental debera considerarse
como tal e incorporarse al sistema de
gestion medioambiental.

La preocupacion constante por identificar
y controlar los impactos

Responsable

Jefe de Turno / Técnico de
Calidad y Medio Ambiente

Jefe de Turno / Técnico de
Calidad y Medio Ambiente

560

Jefe de Turno (Responsables
de Seguridad)

81.565 Euros

Jefe de Turno (Responsables
de Seguridad)

1.000 Euros

medioambientales de nuestra actividad es
parte de nuestra politica medioambiental;
para ello aplicamos tecnologias de
prevencién de impactos, a través de
técnicas mitigadoras o correctoras.

El cumplimiento de la normativa vigente
es el punto de partida de la estrategia
medioambiental de Albega.

Las actuaciones de correccion del
impacto medioambiental incluidas en
nuestro Sistema de Gestién Medio
Ambiental, estan basadas en el Programa
de Control Operacional llevado a cabo
sobre las actividades, y servicios asociados
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Presupuesto

Plazo

Septiembre 2005

Marzo 2005

Diciembre 2005

a los aspectos medioambientales
identificados en la empresa.

Para realizar una correcta Gestion
Medioambiental, se han establecido
Procedimientos Especificos e Instrucciones
Técnicas, dentro de las cuales se recogen
registros para validar su cumplimiento.



Identificacion

En Albega se han identificado los
aspectos medioambientales directos e
indirectos de las actividades y servicios
llevados a cabo en sus instalaciones que
puedan afectar al entorno en que opera;
incluyendo el aire, el agua, la tierra, los
recursos naturales, los seres humanos y
sus relaciones, entorno que en este
contexto se extiende desde el interior del
recinto al sistema global.

La calificacion de los aspectos la
realizamos de le siguiente forma:

- Aspectos Medioambientales Indirectos:
son aquellos sobre los que Albega no
tiene control de forma directa, pero que
podemos tomar medidas que controlen
el posible impacto ambiental derivado.

- Aspecto Medioambiental normal
directo: aquellos cuyo origen se
encuentra en el normal funcionamiento
de los procesos, instalaciones y equipos
asociados.

- Aspecto Medioambiental potencial
directo: su origen se encuentra en
situaciones no controladas ajenas al
normal funcionamiento de los procesos
de la empresa, bien por incidente,
accidente o situaciones de emergencia.

Evaluacion

Los aspectos medioambientales directos e
indirectos se han evaluado para
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determinar aquellos que tienen efectos
significativos. Para los aspectos
medioambientales directos se han tenido
en consideracion diferentes criterios
Medioambientales, como son: la
Magnitud del impacto ambiental
ocasionado por el aspecto y la
frecuencia/probabilidad de que se dé
dicho aspecto.

Para el caso de los aspectos
Medioambientales indirectos se han
considerando diferentes criterios
valorativos: toxicidad, naturaleza, medio
receptor o destino y magnitud.

Para decidir si todos los aspectos
medioambientales determinados son
significativos es necesario llevar a cabo un
examen y evaluacion de los mismos. Los
aspectos medioambientales definidos
como significativos deberan incorporarse
al Sistema de Gestién Medioambiental,
gue se traduce en el establecimiento de
Objetivos, y al proceso permanente de
evaluacién. Los considerados no
significativos también habran de
examinarse para tener en cuenta los
cambios de circunstancias.

Para evaluar la significacién de los
aspectos medioambientales de que se
trate, la organizacién definira su propia
serie de criterios.

La sistematica de identificacion y
evaluacion de nuestros aspectos puede
sintetizarse en el gréfico siguiente:
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A\ A

Identificacion de Directos Indirectos Identificacion de
aspectos - Consumo de materia prima. | - Comportamiento y practicas medioambientales | aspectos
medioambientales | - Vertidos hidricos. de contratistas, subcontratistas y proveedores. | medioambiental
Directos - Emisiones atmosféricas. - Nuevos mercados. es Indirectos
- Ruidos y vibraciones. - Inversiones de capital.
- Afeccién al suelo y aguas - Aquellos que no estén relacionados con los
subterraneas. elementos de forma especifica, es decir, que
- Generacion de residuos. generan impacto como resultado de la
- Afeccion paisajistica. ocupacion del suelo.
Evaluacion y analisis de los aspectos medioambientales
| identificados ]
Directos Indirectos
Proceso de Criterios de valorizacion: Criterios de valorizacion
revision - Magnitud. establecidos por la
continuo - Frecuencia/probabilidad organizacion (A, By C),” Proceso de
dada la falta de informacion o
- revision
que suele acompanar a este :
continuo

Realizaciéon en base al
Procedimiento General 02.

tipo de aspectos.

Aspectos Medioambientales

No Significativos

Aspectos Medioambientales
Significativos
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Aspectos medioambientales directos

Las tablas siguientes recogen nuestros
aspectos medioambientales directos en
condiciones normales y en
condiciones potenciales:

Aspectos medioambientales directos en condiciones normales

Significativos

Residuos Consumos Contaminacion
atmosférica
Residuos Consumo No existen
resultantes de los de papel
procesos de

tratamiento con
destino al CRI.
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Vertidos

No existen




Aspectos medioambientales directos en condiciones normales

No significativos

Residuos

Consumos

Contaminacion
atmosférica

Vertidos

- Material impregnado de
RP’s (aceites, grasas y residuos
tratados en planta), generado
en las operaciones de
mantenimiento y
manipulacion de residuos.

- Envases y embalajes vacios
que han contenido RP’s
generados en la operativa de
la planta (principalmente
envases vacios de aceite y
grasas)

- Residuos de tubos
fluorescentes.

- Generacion de residuos de
cartuchos de toner.

- Residuos de baterias de
plomo de las red contra
incendios.

- Residuos urbanos y
asimilables a urbanos.

- Papel usado.

- Aceite

- Consumo de agua de
proceso.

- Consumo de cemento.
- Consumo de cal.

- Consumo de materias
primas con caracter no
peligroso.

- Consumo de papel

- Consumo de gasoil

- Consumo de electricidad.

- Emision de particulas solidas
en la operaciones de
descarga, trasiego de
materiales en el parque de
almacenamiento a granel y
operaciones de carga de silos.
- Emisiones gaseosas de los
tubos de escape en la
circulacion de camiones.

- Emisiones acusticas.

- Generacion de olores como
consecuencia del tratamiento
de residuos organicos.

- Vertidos liquidos al colector
de puerto, procedente de
aseos, laboratorio y pluviales
procedentes de zona de
aparcamiento y bascula.
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Aspectos medioambientales directos potenciales

Significativos

Residuos Vertidos Contaminaciéon Suelos
atmosférica
No existe No existe No existe - Posible contaminacién del
suelo por efecto de la lluvia
sobre los residuos existentes
fuera del cubeto del parque
de almacenamiento de
residuos a granel
Aspectos medioambientales directos potenciales
No significativos
| I I I
Residuos Vertidos Contaminacion Suelos

atmosférica

- Posible entrada de residuos
con contenido radioactivo
con la consiguiente
contaminacion de la
instalacion.

- Posible rotura de envases
durante su manipulacién.

- Posible rotura del depdsito
de residuos liquidos.

- Posible derrame de residuo
peligroso sélido como
consecuencia de accidente
de un camioén cuba o barera.
- Posible derrame de
inertizado como
consecuencia de accidente
de camion con destino al CRI.
- Incendio de los residuos.

- Posible derrame de residuos
peligrosos liquidos como
consecuencia de accidente
de camion cisterna

- Posible escape de gases no
controlados por reaccién
entre acidos de un mismo
tanque ( mezcla accidenta).
- Posibles emisiones con
contaminacion bacteriolégica
(legionella)

- Emision de gases:
producidas en un posible
incendio de las instalaciones.

- Posible incendio de las
instalaciones




Aspectos medioambientales
indirectos

Los aspectos medioambientales
indirectos son aquellos sobre los que
Albega no puede ejercer pleno control
de la gestién, pero si puede tener cierta
influencia que permita un mejor control,
prevencion o minimizacion del posible
impacto generado.

En el caso concreto de nuestra
organizacion se trata principalmente de

aspectos medioambientales derivados de
actividades o servicios prestados por
subcontratistas. Por ello Albega exige que
se cumplan las obligaciones especificadas,
de acuerdo con los requisitos y criterios
establecidos en su Sistema de Gestion
Medioambiental implantado.

La tabla siguiente recoge los aspectos
medioambientales indirectos

Aspectos medioambientales indirectos

Significativos

Aspectos relacionados con
el transporte realizado por
terceros

-Operaciones de carga de
los residuos peligrosos en las
instalaciones del cliente o
transporte (realizado por
tercero)

I

- Emisiones de gases de
combustion

- Residuos generados en el
mantenimiento de vehiculos

Comportamiento
medioambiental de
proveedores de servicios para
los que se pueda ejercer
algln tipo de gestion

- Control y gestion ambiental

- Aumento de la sensibilidad
y mejora de la gestion
ambiental de proveedores de
servicios
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Aspectos relacionados con
la gestion del residuo

- Gestioén de residuos para los
que pueden existir otros usos




Aspectos medioambientales indirectos

No significativos

Aspectos relacionados con el transporte realizado Comportamiento medioambiental de proveedores
de servicios para los que se pueda ejercer algin

por terceros
tipo de gestion

- Operaciones de carga de los residuos peligrosos
en las instalaciones del cliente o transporte (realizado

-Control y gestién ambiental

por tercero)

- Fugas o derrames de productos peligrosos
- Incendio en las instalaciones del cliente o en el

transporte

-No existen
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Datos Cuantitativos

La evaluacién de los aspectos
medioambientales directos identificados
ha dado como resultado dos aspectos
significativos: “La generacion de residuos
resultantes de los procesos de
tratamiento, con destino CRI" y “el
consumo de papel”.

A continuacién se muestran los
resultados obtenidos para tales aspectos
para los afios 2003 y 2004:

Generacion de residuos

Residuos resultantes de los procesos de

tratamiento con destino CRI 114.264 t / ano 113.086 t / ano
Consumo de papel 150 Millares 112,5 Millares
(60 Cajas) (45 Cajas)
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Respuestas Preventivas de Control y Seguimiento a los
Aspectos Medioambientales Significativos o Sometidos
a Requisitos Legales

Vertidos hidricos

En las instalaciones de Albega pueden
darse tres tipos de vertidos:

- Vertidos al colector publico del puerto:
abarcan lo que son los vertidos
generados en aseos y oficinas, asi como
los procedentes de pluviales de la zona
de aparcamiento y bascula.

- Corrientes de la zona de proceso: éstas
abarcan lo que son las corrientes
liquidas del proceso, las aguas
procedentes de la limpieza de camiones,
asi como las aguas pluviales de zonas
proximas a la sala de proceso y aguas
procedentes de su limpieza.

- Para los dos primeros tipos de corrientes
se procede a reconducirlas a los fosos

para ser reprocesadas. Para el caso de
las aguas pluviales, éstas son captadas
por una red perimetral y almacenadas
en una balsa a espera de ser reutilizadas
(‘en el Anexo | se muestra una foto de
la citada balsa).

aguas del colector publico, dando
cumplimiento a lo establecido en la

resultados obtenidos que no se
sobrepasan los limites marcados

- Derrames procedentes del
almacenamiento de liquidos: para este
caso se cuenta con cubetos que
impiden que se produzca tal derrame.

De lo expuesto anteriormente se puede
concluir que son los vertidos al colector
publico los Unicos que han de estar
sujetos a un control periédico.

A continuacién se presentan los
resultados! obtenidos de los controles
realizados por una ECA contratada por
Albega en los afio 2001 y 2004, para las
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legislacién local. Puede observarse por los

D 2001

25

20

D 2004

|| Limites Legales

15

Como se puede ver

en la gréafica ambos 10
valores entran
dentro del rango

legal ST T
0 [ ] -
pH (Unid. pH) Temperatura (°C)  Solidos sedimentables Aceites y grasas
(mg/l) (mag/l)

T Los resultados numéricos se muestran en el Anexo 3
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Consumo de electricidad y materias
primas

Con la vista puesta en la minimizacién
de los impactos medioambientales, en
Albega medimos y controlamos los
consumos, especialmente aquellos que
inciden en el agotamiento de los
recursos naturales.

En las tablas y graficas adjuntas se analiza
el consumo de electricidad y materias en
el periodo 2002-2004.

Consumo de agua de proceso

La politica sequida por Albega tiene
como objetivo la generacién cero de
vertidos. Esto da como resultado el uso
de todos los vertidos generados en la
instalacion (aguas pluviales, aguas de
lavado de camiones, ...), para su
mezclado con los sélidos durante el
proceso de inertizaciéon. Si a ésto le
anadimos la iniciativa de usar los
residuos liquidos recepcionados con el
mismo objetivo, tenemos una
disminucién significativa en el consumo
de agua.

Esta reduccion del consumo viene
condicionada por factores externos a la
instalacion, como puede ser la cantidad
de residuos liquidos recepcionados ese
ano, la cantidad de aguas pluviales
recogidas en la balsa de la planta, ...

Teniendo en cuenta estos factores, se
presentan las cantidades de aguas

10000

Consumo de agua de proceso

8000

6000

4000

2000

2002 2003
2002

Consumo de

4.880
agua (m3)

2004
2003 2004

7.982 8.485

Sustitutos de agua de proceso

14000

12000

10000

8000

6000

4000 C—

2000

2002 2003
2002

Sustitutos de

5.985
agua (m3)

consumidas de la red de abastecimiento,
asi como los sustitutos que se han
podido emplear.
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4.602 13.086



5000

4000

3000

2000

1000

[JConsumo de
cal (t)

2002

2374

2003

4260

2004

2190

6000

5000

4000

3000

2000

1000

[J Consumo
sustituto de cal (t)

Anos

Consumo de
Electricidad (kw/hora)

Consumo de
combustible (litros)

2002

1.417

2002

87.531

7.100

2003

5.915

2003

112.137

4.000

2004

4.400

2004

75.326

Consumo de reactivos

La misma politica de minimizacién se
sigue en lo que se refiere al consumo de
cal, para el proceso de inertizacion. En
este caso se intenta usar, en la medida de
lo posible, los residuos recepcionados
que por sus caracteristicas puedan ser
usados como sustitutos de la cal en el
proceso de inertizaciéon. De forma
analoga a lo que ocurre con el agua, la
reduccion del consumo de cal dependera
de ciertos factores externos a la Planta
(caracteristicas del residuo recepcionado,
la posibilidad que exista de usar alguno
de los residuos como sustituto de la cal).

Teniendo en cuanta esto, se presentan los
consumos de cal y de sustituto? para los
anos 2002, 2003 y 2004.

Aunque parezca una contradiccion, en el
2004 se consumié menos cantidad de
cal, aun usando menos sustituto. Esto se
debio a la diferecia en la capacidad de
inertizado de éstos residuos valorizables.
Para el 2004 se persigié que estos
residuos valorizables tuviesen una mayor
capacidad de inertizado, dando como
resultado el cumplimiento del objetivo
marcado de disminuir el consumo de Cal.

Consumo de electricidad y combustible
En la tabla anexa se recogen los datos de
consumo de electricidad y combustible
para la planta de Albega

2 Los datos utilizados para expresar el consumo de sustitutos de cal se han referenciado a los datos de entrada a la planta de este tipo de

residuos.

3 Se vendio la carretilla de la empresa y se subcontraté los servicios de otra.



Ruido y vibraciones

Periddicamente Albega realiza, a través
de Entidades acreditadas y reconocidas
por la Consejeria de Medio Ambiente de
la Junta de Andalucia, medidas de los
niveles de presion sonora emitido al
exterior de las instalaciones. El analisis se
realiza mediante la toma de datos en las
instalaciones.

Se toman datos de 5 registros
significativos (Ver anexo 2, en donde se
recogen los puntos medidos en 2003) y
suficientes del nivel sonoro alcanzado con
las actividades en funcionamiento.

Como se puede apreciar en la gréafica
adjunta?, la medida de ruido realizada en
el afo 2003 en ningun caso han
sobrepasado el limite legal establecido
para zonas industriales en horario diurno
gue se encuentra en 75 dBA, por ello
podemos decir que nuestro aspecto
medioambiental “ruido” se encuentra
dentro de los limites de nivel de presion
sonora permitidos.

80

70

50 — —

30 — -

NEE  Nivel NEE

Nivel NEE  Nivel NEE  Nivel NEE  Nivel

Maximo Méaximo Maximo Maximo Maximo

Punto 1 Punto 2 Punto 3 Punto 4 Punto 5

4 Los datos numéricos se encuentran recogidos en el Anexo 3
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Inmisiones a la atmosfera

En linea con las aciones de seguimiento y
medicion programadas en nuestro
Sistema de Gestion Medioambiental,
Albega, aun sin ser exigencia legal, mide
cada tres afos los niveles de inmisién de
particulas solidas en suspension.

El fin de esta medida es asegurar la
ausencia de impacto medioambiental en
la calidad del aire debido al trabajo en
nuestras instalaciones.

Los puntos, recogidos en los anexos 2y
3, donde se han realizado las medidas
en el afno 2003.

Se han realizado medidas los afios 2000
y 2003, en ningun caso los valores
medidos superan a los niveles limite
definidos en la legislacion, de hecho
estos valores estan muy por debajo.
Estas medidas ha sido realizadas por una
Entidad Colaboradora de la Consejeria
de Medio Ambiente.



Como respuesta a nuestra Politica de
transparencia informativa, Albega recibe
visitas en sus instalaciones. En dichas
visitas se muestran las instaciones, se
explica el funcionamiento de las mismas,
asi como se pone en conocimiento de los
visitantes las medidas de seguridad
medioambientales adaptadas en sus
actuaciones.

Con esto Albega pretende dar a conocer,
a las personas que lo soliciten, el
tratamiento que se da a los residuos
industriales en la Planta y la gestion final
de los mismos. Ademas, quiere demostar
el grado de concienciacién
medioambiental de la empresa y el
correcto funcionamiento de su Sistema
de Gestion Medioambiental.
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Conclusion

Nuestra apuesta es la de dar un servicio
de Calidad a nuestros clientes, sin que
ello esté refido con el respeto al medio
en el que vivimos. Siendo concientes de
la repercucién que nuestras actividades
pueden producir sobre el Medio
Ambiente, hemos querido asegurar que
se realice una correcta Gestion
Medioambiental de la empresa por
medio de la implantacion del
Reglamento de eco-gestién y auditoria
medioambiental definida en el
Reglamento Europeo (CE) N° 761/2001
EMAS, disponiendo para ello de los
elementos y herramientas requeridos
para el cumplimiento de los requisitos.

Para dar respuesta al Reglamento EMAS y
para seguir con nuestra politica de

transparencia informativa se ha
presentado la actual Declaracion
Medioambiental de nuestro Centro. En
dicha Declaracién hemos reflejado desde
nuestra actividad diaria, hasta el
establecimiento de objetivos y metas
medioambientales propuestos sin olvidar
nuestras inversiones en aras de mejorar el
medio ambiente que nos rodea.

El grado de compromiso de Albega para
con el Medio Ambiente queda bien
reflejada en la presente Declaracién, y
refleja ademas el intento de la
organizacion por desarrollar una mejora
continua de sus actividades y de la
gestion de las mismas en aras de un
mayor desarrollo sostenible y una menor
incindencia en el medio que nos rodea.

42




Validacion de la Declaracion

Validacién de la Declaracion.

Fdo: Carmen Figal Fernandez

Jefe de Explotacion

DECLARACION MEDIOAMBIENTAL VALIDADA POR

AE N O R Asociacién Espaifiola de
Normalizacién y Certificacion
DE ACUERDO AL REGLAMENTO N° 761/2001
CON FECHA:
2 1 DIC. 2005

N° VERIFICADOR NACIONAL E-V 0001

Firma y sello:

g 2 N
Normalizacidn y Leriilic actr

D. Ramén NAZ PAJARES
Director General de AENOR
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Anexos

Anexo 1: Resumen de las plantas de tratamiento de Albega

e s B - SN2

Foto vista general de la planta

Fotos de entrada y salida de la planta
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Draga con la que se manipulan los
residuos acopiados en las fosas
Zona de carga de camion
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